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Servicio de informacioén al cliente de ITEA

Ya puedes hacer el » Recibe los tickets de tus pesajes
seguimiento de tu » Consulta los analisis de tus productos
produccién en tiempo real » Sigue la evolucién de cada campafa

Un nuevo avance en nuestras ALMAZARAS 4.0

Consulta comodamente desde tu smartphone todos los datos
de pesaje de tu almazara y la analitica de tu aceite
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El dato es oro

- Almazara inteligente, conectada, sostenible y rentable
Gm 4 0 GIA 4.0 es el software de ITEA para la gestion digital e integrada
- - de todos los procesos de la almazara, desde la informacion del cuaderno
Gestion Integral de Aimazara de campo, hasta el envasado y salida del aceite, pasando por el control
del patio, bodega y cada paso del proceso de produccion.
Toda la informacion Conectado a ERP, GIA 4.0 es una herramienta facil e intuitiva,
de su almazara, dato a dato eficaz y asequible.
» Mejores decisiones
» Mayor rendimiento
» Maxima eficiencia
» El valor de la trazabilidad
» Mas calidad del aceite

Pol. Ind. LIanos del Jarata HIGH
C/ Edison, Parcela 146 - Montilla (Cérdoba) ’ ,__rgg/;al,’%?orcy
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Software
GIA ITEA 4.0

Programa de gestion
integral de tu almazara




MODULO PESAJE GIA ITEA

» Facilidad de uso e intuitivo.

Representacion grafica de seleccion
de procesos, estado de los elementos.

» Control de permisos, usuarios 'y

registro de movimientos y borrados.

» Seguimiento de la aceituna. Gestion
tolva de destino, clasificacion
aceituna, blogueos permanencias.

» Gestidn y control de pesadas y datos

maestros (socios, fincas, tiempos
fitosanitarios, medianerias, matriculas,
calidades, variedades, etc.). Gestion e
impresion de tickets pesadas.

» Listados/informes variados

(entrada aceituna, anexos, listados
filtrados, etc.).

» Control laboratorios, gestion

muestras e impresion.

» Gestion y uso del DAT (documento

de acompanamiento al transporte).

» Comunicacién con cabezales, lectores

tarjetas, impresora térmicas, lectores
cédigo de barras, visores de peso,
pantallas externas, etc.

» Control colas entrada con mddulo

pesaje de camiones GIA ITEA.

» Gestion estado sanitario del producto

(FOSS, NIR).

» Interconexién y accionamiento

automatico con SCADA ITEA.
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Facilidad de uso e intuitivo.
Representacion grdfica de
seleccion de procesos, estado de
los elementos, configuracion vistas
de elementos y datos a mostrar
(personalizacion)

Las herramientas de GIA ITEA estan
desarrolladas para que su uso sea

lo mas sencillo posible en procesos
complejos. Para ello cuenta con un
maodulo grafico donde el operario
selecciona en dibujo de tolva y
presiona iconos representativos, los
cuales pueden ser automaticos con las
herramientas GIA ITEA necesarias. De
forma genérica, los elementos graficos
estan acompanados con informacién
util y senalizaciones de colores, donde
los operarios visualizan el estado y datos
de las pesadas y tolvas de destino.

Control de permisos, usuarios y
registro de movimientos y borrados

Todas las herramientas GIA ITEA estan
protegidas por un control de usuarioy
un conjunto de permisos configurables
por perfiles y una variedad de bloqueos
por accién en cada pantalla. A su vez
todos los movimientos y gestiones
realizadas por los usuarios quedan
registrados en un registro de log de
movimientos.

Al estar desarrollada en tecnologia
actual, con estructura servidor, se
puede consultar y manejar cualquier
maodulo desde cualquier localizaciéon
de la planta, dando versatilidad y
visibilidad a todos los procesos.

Seguimiento aceituna en moédulo
pesada. Gestion tolva destino,
clasificacion aceituna, bloqueos
permanencias

En pesaje GIA ITEA se lleva el control
de las partidas pesadas desde que
descargan en la tolva de recepcion
hasta las tolvas almacenamiento.

La partida se asocia por fecha, hora,
proceso y destino a un lote de tolva.

El operario de pesaje, en cada
momento, monitoriza el estado de la
tolva tanto en porcentajes de llenado,
calidades, variedades, estado de
proceso (molturando, libre, bloqueada)
y tiempo de permanencia para actuar
de forma consecuente.

Gestion y control de pesadas
y datos maestros (socios,
fincas, tiempos fitosanitarios,
medianerias, matriculas,
calidades, variedades,

localizadores, etc.)

Realiza el proceso integro de la pesada,
desde la adquisicion de todos los datos
con funcién recuerdo (rellena con los
datos del mismo cliente de la pesada
anterior).

En la adquisicion de datos desde
cualquiera de sus formas, se verifican
tipos de fincas, calidades, variedades
y otros parametros, al destino al que
van (tolva), asi como los tiempos
fitosanitarios de la finca, pudiendo
bloquear la pesada en caso necesario.

Monitoriza |la pesada durante su
proceso, mostrando errores de
bdsculas en caso de que se produzcan,
informando del tipo de errory su
posible resolucion.

Los datos se almacenan en la base de
datos GIA ITEA e imprime el albaran,
muestra y documentos necesarios.

Se pueden gestionar medianeras ya
preestablecidas y otros elementos que
generan facilidad para el usuario.
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Listados informes variados
(entrada aceituna, anexos,
listados filtrados, etc.)

El programa da la opcidon de presentar
en pantalla o en papel las pesadas,
aplicandose filtros y agrupaciones,
atendiendo a fechas, clientes,
calidades, variedades, términos, tolva
destino, etc., ademas de los anexos
oficiales.

Desde este modulo, al pertenecer a GIA
ITEA 4.0, igualmente se puede acceder
a todo el conjunto de informes/listados
de trazabilidad y produccién, si se
tienen esos médulos y el cliente quiere
su visualizacion en este punto.

Control laboratorios, gestion
muestras e impresion

Existe la posibilidad de imprimir
codigos de barras usando impresoras
térmicas para pegatinas que se
adhieren a las bolsas de muestras,
para marcarlas evitando errores
humanos. Estas pegatinas tienen una
personalizacion, en la que pueden
aparecer nombre empresa, bascula,
muestra, numero ticket, codigo
barras para laboratorios, calidad,
variedad, etc. Gestidon y uso del DAT
(Documento de acompanamiento al
transporte).

Desde la interfaz de pesaje se puede
seleccionar el localizador activo que
tenga el cliente para que quede
relacionado a él y el servicio DAT

GIA ITEA lo reciba automaticamente
en la plataforma, ademas de poder
listar los localizadores de nuestro
operador y ver en qué estado se
encuentran.

Comunicacion con cabezales,
lectores tarjetas, impresoras
térmicas, lectores codigo de
barras, visores de peso, pantallas
externas, etc.

El modulo permite la opcion de
comenzar la pesada usando equipos
de adquisicion de datos (tarjeteros),
donde es el propio agricultor el que
selecciona los datos de su pesada,
localizador, finca, etc., usando su
tarjeta. Asi se descarga al operador de
cabina de dichas funciones. Existen
opcionales como visores de pesosy TV
exteriores para mostrar informacion
variada sobre las pesadas.

Control colas de entrada con
moddulo pesaje de camiones GIA
ITEA

Si se dispone de la herramienta pesaje
de camiones GIA ITEA se puede
calcular la suciedad real y generar
colas para su pesada para un mayor
orden y rapidez en las pesadas.

Para ello se realizaran las pesadas

en bascula puente con tarjetero de
adquisicion de datos para saber tarasy
brutos y hacer el calculo con la pesada
en limpio en patio de limpieza.

HIGH
TECHNOLOGY
FOR SMART
INDUSTRY



Gestion estado sanitario del
producto (FOSS, NIR)

Posibilidad de leer los datos de NIR,
FOSS para valores sanitarios del
producto y seleccion automatica de
calidad y tolva destino si se tienen los
elementos necesarios.

Interconexion con SCADA ITEA y
accionamiento automdtico

Un punto fuerte del moédulo de
pesaje es que interactua con los
automatismos de planta para

poder realizar la puesta en marcha,
selecciones, valores de trabajoy
seleccion de caminos y remontes en
el proceso. Estos datos pasan para el
arrangque de las maquinas de forma
integrada realizando la trazabilidad y
sin riesgo a error.
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MODULO DE SCADA

CONTROL LIMPIEZA Y TRANSPORTE

ITEA

Ingenieria y programacion

para la realizacion del software
de supervision y control (SCADA),
de las lineas de limpieza

y transporte). El SCADA realizara
las siguientes funciones:
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» Visualizacion del estado de las
lineas de limpieza con un sindptico
detallado y el estado del transporte
con un sindptico general.

» Control sobre las maquinas, cintas
y modos de funcionamiento.

» Supervision y visualizacion de
parametros de mantenimiento
como las horas de funcionamiento.




Registro histérico de los parametros
gestionados.

Envio de alarmas por email.
Registro histérico y visualizacion
de alarmas o eventos del patio de

limpieza.

GCraficas en tiempo real de los
parametros registrados.
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» Graficas histdricas de los
parametros registrados.

» Exportacion de parametros
registrados en varios formatos.

» Gestidn de usuarios, envio de
informes predefinidos por email.
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MODULO TRAZABILIDAD GIA ITEA

» Facilidad de uso e intuitivo.
Representacion grafica de selecciéon
de procesos, estado de los elementos,
configuracion vistas de elementos y
datos a mostrar (personalizacién).

» Control de permisos, usuarios y
registro de movimientos y borrados.

» Acceso a la informacion desde
cualquier punto de la planta.

» Gestion de elementos que
intervienen en los procesos (tolva,
batidoras, decanter, aclaradores, etc.).

» Gestidn de proceso de producciéon de
aceite sin registros o con ellos desde
control de produccion GIA ITEA.

» Control de segundas centrifugaciones.

» Conectividad con SCADA ITEA
automatizacion para interacciéon con
los automatismos (accionamiento
automatico).

» Control orujo producido, muestras
orujo, entrada desde laboratorios
externos/internos.

» Gestion de bodegas, movimientos y

existencias de granel.

» Sellado digital de depdsitos con
avisos por correo.

» Purga automatica o manual
registrandose en trazabilidad dichos

movimientos.

» Entrada desde laboratorios externos/
internos de muestras de aceituna
para el calculo de pérdida industrial
y rendimientos tedricos entre otras
funcionalidades.

» Gestidn de alarmas y avisos de estado
de procesos.

» Mddulo envasadora.

» Pesaje de camiones GIA ITEA modulo
de trazabilidad.

» Exportacion datos a terceros.

» Listados, informes, graficas, partes de
molturacion y libros oficiales.
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Seleccion de procesos, estado Control de permisos, usuarios

de los elementos, configuracion y registro de movimientos
vistas de elementos y datos a y borrados. Acceso a la
mostrar (personalizacion) informacién desde cualquier

, . punto de la planta
Las herramientas de GIA ITEA estan

desarrolladas para que su uso sea Todas las herramientas GIA ITEA

lo mas sencillo posible en procesos estan protegidas por un control de
complejos. Para ello cuenta con un usuarios, un conjunto de permisos
maodulo grafico donde el operario configurables por perfilesy una
selecciona en dibujo de tolva y variedad de bloqueos por accién
presiona botén de procesos, donde en cada pantalla. A su vez, todos

se le muestran todas las maquinarias los movimientos y gestiones
disponibles para seleccionar sus realizadas por los usuarios quedan
procesos de molturacion, extraccion, registrados en un registro de log de
trasiego, purga, etc. los cuales movimientos.

pueden ser automaticos con
las herramientas GIA ITEA
necesarias.

Una vez se seleccionan las
opciones aparece un esquema
grafico con el proceso a

seguir para verificar. Con estos
sencillos pasos se obtiene toda
la informacién para el comienzo
de molturacion, extraccion u
otros procesos seleccionados.
Para finalizar el proceso solo
hay que volver a seleccionar el
elemento en cuestion y pulsar
boton procesos y seleccionar
fin de proceso donde no
aparecera si es necesaria, una
pantalla de introduccion de
datos en caso de que no estén
los modulos automaticos del
GIAITEA, para introducir los

valores requeridos. Al estar desarrollada en tecnologia
actual, con estructura servidor,

De forma genérica, los elementos se puede consultar y manejar

graficos estan acompanados con cualguier médulo desde cualquier

informacion util y sefalizaciones localizacién de la planta, dando

de colores, donde los operarios versatilidad y visibilidad a todos los

ven estado de llenado de tolvas, procesos.

estados, kilos molturados, tiempo
restante, tiempo permanencia,
estado depdsitos, llenado depdsitos,
temperatura en depdsito y un

largo etcétera de elementos
configurables.

automatismositea.com



Gestion de elementos que
intervienen en los procesos (tolva,
batidoras, decanter, aclaradores,
etc.). Gestion de proceso de
produccion de aceite, sin registros
o con ellos, desde control de
produccion GIA ITEA. Gestion de
segundas centrifugaciones

Desde modulo de trazabilidad GIA
ITEA, podemos crear, editar o borrar
elementos que intervienen en los
procesos en caso de ampliacion.

En los procesos y movimientos dentro
de la aplicacion podemos agregar
parametros de trabajo (temperaturas,
tiempos de batidos, humedad, talco,
lotes, aporte agua y un largo etc.), que se
registraran para mostrarlos y generar los
informes, listados y calculos.

De igual forma que se trabaja con
las molturaciones y extracciones,
se seleccionan con la misma
facilidad las segundas extracciones
o centrifugaciones, para que quede
trazable dicho aceite.

Conectividad con SCADA
ITEA automatizacioén
para interaccion con

los automatismos
(accionamiento
automadtico)

Un punto fuerte del moédulo de
trazabilidad es que interactua
con los automatismos de
planta para poder realizar la
puesta en marcha, selecciones,
valores de trabajo y seleccion
de caminos cuando se
selecciona un proceso. A la

vez que los operarios hacen

la trazabilidad, estos datos
pasan para el arranque de las
maquinas de forma integrada y
sin riesgo a error.
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Control orujo producido,
muestras de orujo (entrada desde
laboratorios externos/internos)

Una vez realizados los procesos de
molturacion, extraccion y segunda
centrifugacion, se calcula el orujo
con los datos que se disponga, como
puede ser agua aportada, aceituna
molturada, cantidad masa que ha
pasado por medidores. En cada caso
se usara la forma mas cercana a la
realidad.

De igual forma, durante el proceso

de extraccion se pueden generar

una o varias muestras de orujo por
decanter, registrando en el momento
de la muestra los datos de produccidén
para enlazarlo con su correspondiente
analisis, que se efectuara con
posterioridad y asi tener datos para
posibles comparativas. Estos analisis
se pueden introducir manualmente

o de forma automatizada desde
configuraciones de laboratorios.




Gestion de bodegas, movimientos
y existencias de granel. Sellado
digital de depdsitos con avisos por
correo. Purga automdtica o manual

Control exhaustivo de los movimientos
gue se han realizado en la bodega,
pudiendo marcar cada deposito y
llenado del mismo con los datos de
cata, peroxidos, IGC y demas datos de
analiticas y catas.

Sistema de sellado digital con sensoria

o sin ella, donde se bloguea el depdsito
a unos kilosy, si existe un movimiento
dentro de un rango de histéresis, genera
un evento alarma con posibilidad de
enviar correo a distintos destinatarios.

Purga en aclaradores o depdsitos

gue reajusta proporcionalmente

las molturaciones para ajustar la
produccion después de obtener el aceite
real. Se puede realizar de forma manual
0 automatica con sensoria en depdsitos.

Entrada desde laboratorios
externos/internos de muestras de
aceituna para el cdlculo de pérdida
industrial y rendimientos tedricos
entre otras funcionalidades

Posibilidad de introducir manualmente
o importar analiticas de aceitunas desde
ficheros generados por laboratorios
externos o internos, para obtencion

de célculos de rendimientos tedricos y
pérdidas industriales en los procesos.

Gestion de alarmas y avisos de
estado de procesos

Posibilidad de avisos y eventos para la
notificacion de estado y finalizaciéon
de procesos como pueden ser “tolva
vacia”, “fin de extraccion” y otros
eventos configurables.

| Médulo envasadora

Se cuenta con un modulo de envasado
donde se lleva gestion (entrada, salida,
roturas) de material auxiliar (envases,
cajas, tapones), lotes de éstos y uso en
los envasados. Gestion de almacenes
de materiales auxiliares y productos
terminados. Creacion, ediciony
borrado de envasados de granel a
producto terminado y su gestion de
salida, lote, fecha caducidad, destino.
Todos con recorrido trazable a un clic.

Pesaje de camiones GIA ITEA para
salidas trazables

Uso del mdédulo de pesaje de
productos de camiones GIA ITEA

para la salida de productos a granel
(aceite, hueso, orujos, etc.) gue quedan
registrados en la salida trazable, todo
dentro de la solucién GIA ITEA.

Listados, informes, grdficas, partes
de molturacion y libros oficiales

Sin duda la parte mas importante

de la solucion ITEA. Con su amplio
abanico de listados para extraer toda
la informacién relativa al proceso de
produccion y trazabilidad del aceite,
asi como sus condiciones de obtencién
y porcentajes de agotamiento. La
informacion que presenta va desde

la entrada de ticket, procesos de
molturacion, extraccion, procesos
diarios, consulta de movimientos en
bodega, movimientos de un depdsito,
informes varios de trazabilidad en
ambos sentidos (por ticket, depdsitos,
salidas, envasados, etc.), salidas aceite,
envasadora, etc.

Genera los libros de almazara y anexos
de forma automatica con los datos
existentes en los formatos oficiales.

automatismositea.com




MODULO SCADA ALIMENTACION
PRODUCTO, SALIDA PRODUCTO
Y DESHUESADO

Ingenieria y programacion planta mediante sindpticos generales

para la realizacion del Software y detallados.

de Supervision y Control (SCADA),

de la alimentacion de producto » Control sobre parametros, consignas,

y de las deshuesadoras. modos de funcionamiento, tiemposy
horarios.

El SCADA realizara las siguientes

funciones: » Supervision y visualizacion de

paradmetros de mantenimiento como

. o , las horas de funcionamiento.
» Visualizaciéon del estado y parametros

de los diferentes elementos de la
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Registro histérico de los parametros
gestionados.

Registro histdérico y visualizacion de
alarmas o eventos de la planta.

Envio de alarmas por email. Envio de
informes predefinidos por email.

Conexidn con software de
trazabilidad para una gestion
automatica.

1SMOS ITEA

LIDA PRODUCTO

» Graficas en tiempo real de los
parametros registrados.

» Graficas histéricas de los pardmetros
registrados.

» Exportacion de pardmetros
registrados en varios formatos.

» Gestidon de usuarios.
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» Funcidn dentro de GIA ITEA.

» Gestionar y ajustar los parametros
de los procesos de produccion.

» Vision en tiempo real de datos
de fabricacion.

» Control humedad en batidora.

» Andlisis de rendimientos en salida
de orujo.

» Cuantificacién de aceite producido.
» Graficas de evolucion.

» Histdrico de datos, listados
y exportaciones.

» Conexion desde cualquier punto
de planta.

| Funcionalidad dentro de GIA

Gestiona, planifica, controla, ajusta y
registra cada parametro de cada paso
en el proceso de produccion del aceite.

MODULO PRODUCCION GIA ITEA

Conecta con el drea de trazabilidad,
proveyéndola de datos en tiempo
real en la que el operario no ha de
intervenir. Sirve de interfaz entre
operarios y sensoria. Permite calculos
de fin de procesos, cuantifica
cantidades de productos usadosy
obtenidos, establece condiciones de
fabricacion.

Gestionar y ajustar los pardmetros
de los procesos de produccion

Ajusta consignhas como temperaturas,
tiempo batido, eficacia de estator,
caudal y humedad de masa de aporte
a dencanter entre otras consignasy
parametros dentro de las necesidades
e instrumentacion existente.

| Grdficas de evaluacién

Se muestra mediante representacion
grafica en tiempo real las principales
variables del proceso productivo,
para controlar la progresion de las
consignas aportadas.
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Vision en tiempo real
de datos de fabricacion

Visualizaciéon a tiempo real de todos
los parametros de los elementos que
forman la produccion. De forma rapida
podemos ver las tablas de datos o
graficas, se incluyen dibujos sinépticos
para una comprension del estado de
procesos.

| Control de humedad en batidora

Mediante estos parametros y sensoreria
se mantiene la humedad de la masa a la
salida de batidora y entrada al decanter
para conseguir una homogeneidad. De
esta forma se produce un incremento
considerable en el rendimiento de

la maquina, consiguiendo mejor
agotamiento. En este proceso se dosifica
agua y talco que le corresponda para
aproximarse a la consigna establecida.

Andlisis de rendimiento
en salida de orujo

Se registran los valores de
humedad, rendimiento graso
sobre producto humedo (RGH)
y seco (RGS) para obtener la
pérdida industrial en tiempo
real y tomar medidas a tiempo
€n caso necesario.

Cuantificacion del volumen
de aceite producido

Mediante caudalimetro masico,
el sistema totaliza el aceite
producido por linea y se obtiene
en tiempo real el valor de
rendimiento industrial de dicha
linea. Estos datos son usados por
trazabilidad para el calculo exacto
de aceite en la molturacion.

Historico de datos, listados
y exportaciones

Se almacenan datos en cortos periodos
de tiempo configurables para usarlos
en las distintas herramientas GIA ITEA
Yy poseer un histérico de trabajo lo

mas detallado posible. Estos datos son
visibles mediante listados/informesy
exportaciones a diferentes formatos,
aunque su verdadera utilidad y parte
fundamental es aportar a la trazabilidad
de ellos.

Conectividad desde cualquier
punto de la planta

Acceso desde cualquier dispositivo

de la planta para la visualizacion y
obtencién de datos, dado su desarrollo
en lenguajes y tecnologias actuales.

automatismositea.com




MODULO PESA CAMIONES

» El mddulo de pesaje de camiones

recoge datos de basculas y opera » Impresién de albaranes, tickets,
con ellas desde el PC, para su muestras, certificados de limpieza,
registro de pesadas e impresion de la cartas de porte, etc.

documentacion necesaria.
» Generacion de codigos de barras

» Base de datos incluida en GIA ITEA. identificativos para grupo de cosecha.
Datos integrados en trazabilidad y
gestion de la almazara cuando los » Listados e informes de pesadas
productos pesados son referentes a y movimientos.

ésta (aceituna, aceite, orujo, etc.).
» Gestion de colas.
» Control de pesada multiples
productos, con posibilidad
de personalizacion por el

X Lectura codigos de barras u
usuario de los campos por

cada tipo de producto si _ 0000000
>
productos por series.
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» Terminal de adquisicion de datos en
exterior (tarjetero).

» Se pueden usar multiples basculas a
la vez.

» Comunicacién con sistemas de
automatizacion.

» Control de colas de entrada.

» Adaptado a localizador datos.

» Compatible con sistemas 64bits,
incluyendo windows 11.

» Registro de modificaciones.
» Control de usuario y permisos.

» Exportacion de ficheros.

Aceituna

Ticket: 1
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Hardware
Equipos de trabagjo




OPCIONALES

PAD3000 / PAD5000

>

Secuencia de pesadas contindas mediante ciclos
de pesadas automaticas de carga seleccionable.

Sistema de pesada con cuatro células de carga
para homogeneizar la carga.

Alto rendimiento, adaptable a cualquier tipo
de lavadora y limpiadora.

Compuerta de tolva perforada para evacuacion
del agua.

Fabricada en acero inoxidable.
Accionamiento de tolvas por motor o neumatica.

Tolva pesadora con soporte para pesada
de verificacion.

Instrumento sometido a control metrolégico
segln RD244/2016.

TERMINAL ELECTRONICO DW-PA incluido.

HIGH
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OPCIONALES

TERMINAL ELECTRONICO DW-PA

4

Secuencia de pesadas continuas
mediante ciclos de pesadas
automaticas de carga seleccionable.

Clase de precision: 6000D segun
EN45501/ OIML R76 (certificado de
ensayo n°100312001).

Clases de precision 0.2,0.5,1y 2 para
pesaje automatico, segun OIML R107
(certificado de evaluacion
n°151700002).

Clases de precisiéon X (0.2), X (0.5), X(1)
y X (2) para pesaje automatico, segun
OIML Re61 (certificado de evaluacion
n°151700002).

Clases de precision X, XllI, X1, XIllI,
Y(1), Y(I1), Y(A), Y(B), segun OIML

R5]1 (certificado de evaluacion n°
151700002). Firmware del indicador
certificado segun guia WELMEC 7.2
(certificado n° 1517000053).

Entradas de célula de carga con
convertidor A/D Sigma-Delta de 24 bits.

2 displays 7 segmentos: 1 de 6 digitos
y otro de 8 digitos, 15 indicadores led.

2 canales serie: 1 RS232y 1 RS422 o
RS485 optoaislados.

Teclado de 20 teclas para la
programacion y manipulaciéon del
indicador.

4 entradas optoaisladas PNP o NPN.
4 contactos libres de potencial (relés).
Alimentacion a 115VAC / 220VAC.

Caja inoxidable de 248x167x70 mm.

Montaje en panel.

Estanqueidad IP54.

automatismositea.com




OPCIONALES

TERMINAL DE ADQUISICION DE DATOS E INFORMACION

» Terminal de adquisicion de datos
e informacidén hacia el cliente.

» Equipo lector de tarjetas de proximidad.
» Informacién del estado de |la pesada.

» Seleccidon de fincas, medianeras, calidad,
localizador activo (DAT), etc.

» Senalizacion por semaforos led para
descarga de la pesada.

» Pantalla tactil de gran tamano para
la interfaz.

HIGH
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» Posibilidad de punto de informacion » Posibilidad de selecciones

al socio para ver entregas, muestras, automatizadas destinos, vibro,

otros datos (opcional), impresion de apertura compuerta, etc.

ticket, listados e informes (modelo

con impresora térmica), con » Edicién de datos durante la pesada

posibilidad de seleccion de numero en caso de que se desee. Esta

de copias, tanto en ticket como en configuracién puede ser a través

muestras. de tarjetas maestras correspondientes
a operarios.

01/02/2022

2132 - Agricultor

POL: 3 PAR: 490 REC: 1- . -
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FENOWIENTOS MEDIANERIA
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OPCIONALES

CASETA DE CONTROL EN PVC

» Caseta de control fabricada en PVC.

» Suelo metalico, aislado con DM
y suelo industrial de goma.

» Medidas aproximadas de
3000x2100x2200.

» Totalmente acristalada y amueblada
de manera ergonémica para dos
puestos de trabajo.

» Perfectamente disefhada para poder
albergar en el interior de la misma

los equipos informaticos y de pesaje.

HIGH

TECHNOLOGY
FOR SMART
INDUSTRY

» Vendra provista de instalacion

eléctrica de alumbrado, alumbrado
de emergencia, linea independiente
de SA|l, linea de enchufes (minimo
cuadro), y canalizaciones que
permiten mantener recogidos y
ordenados todos los cables.

» Posibilidad de disefio personalizado

en funcién del espacio disponible y
de las necesidades que se precisen.




OPCIONALES

IMPRESORA TERMICA DE TICKET

» Impresora térmica para ticket.
» Impresora de 26 caracteres.

» Cortador automatico.

» Dispensador de ticket.
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TARJETA DE PROXIMIDAD DE SOCIOS
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» Dada de alta en gestion.

ETIQUETAS DE PROPILENO

» Etiguetas e identificadores sintéticos
excelentes para numerosos usos.

» Cara externa en polipropileno blanco que
ofrece alguna flexibilidad para etiquetado
de superficies curvas. Buena resistencia frente
al rayado y emborronado, temperaturas hasta
120 c®° y 1-2 anos a la intemperie.

CINTA RIBBON 65mmX74m

» Cinta ribbon de calidad resina
de 65 mm de ancho por 74m
de largo de media pulgada,
bobinado exterior.

automatismositea.com




OPCIONALES

ITACRMO1

» Impresora térmica para ticket.

» Cuadro electrénico con impresora
térmica con etiqueta adhesiva para el
correcto control de las muestras de los
clientes y/o socios.

» Datos impresos en adhesivo
indestructible para evitar el deterioro
de tickets de impresion, codificada en
codigos de barras para laboratorios.

» Con indicador luminoso para indicar
gue se puede retirar la pegatinay
con pulsador para indicar que se ha E
recogido y se puede empezar una
nueva pasada.

IMPRESORA DE MUESTRAS

» Impresora térmica para la impresion
en adhesivo indestructible para
evitar el deterioro de tickets de
impresion, codificada en codigos de
barras para laboratorios.
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El dato es oro

- Almazara inteligente, conectada, sostenible y rentable
Gm 4 0 GIA 4.0 es el software de ITEA para la gestion digital e integrada
- - de todos los procesos de la almazara, desde la informacion del cuaderno
Gestion Integral de Aimazara de campo, hasta el envasado y salida del aceite, pasando por el control
del patio, bodega y cada paso del proceso de produccion.
Toda la informacion Conectado a ERP, GIA 4.0 es una herramienta facil e intuitiva,
de su almazara, dato a dato eficaz y asequible.
» Mejores decisiones
» Mayor rendimiento
» Maxima eficiencia
» El valor de la trazabilidad
» Mas calidad

Pol. Ind. LIanos del Jarata HIGH
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Soluciones individuales

con un objetivo integral:

el maximo rendimiento
de tu almazara
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